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	4评价指标体系
	一级指标
	二级指标
	指标项
	权重值
	序号
	指标项
	分权重值
	I级基准值
	（1.0）
	II级基准值
	（0.8）
	III级基准值
	（0.6）
	装备水平要求
	0.20
	1
	优化供电节电技术
	0.15
	采用优化供电节电技术
	2
	基础自动化、生产过程自动化和资源与能源管理等三级计算机管理功能
	0.20
	基础自动化、生产过程自动化和资源与能源管理等三级计算机管理功能
	基础自动化和生产过程自动化二级计算机管理功能
	基础自动化计算机管理功能
	3
	烟气、气化冷却等余热回收技术
	0.15
	采用烟气、气化冷却等余热回收技术
	4
	真空中频感应熔炼炉除尘方式，及除尘设备同步运行率
	0.20
	采用炉内排烟+密闭罩+屋顶罩方式补集，高效袋式除尘器净化，除尘设备同步率100%
	采用炉内排烟+密闭罩或炉内排烟+屋顶罩方式补集，高效袋式除尘器净化，除尘设备同步率100%
	采用炉内排烟+屋顶罩方式补集，高效袋式除尘器净化，除尘设备同步率100%
	5
	除真空中频感应熔炼炉外的各系统除尘设施，及除尘设备同步运行率
	0.1
	上料系统和车间其他散尘点设有除尘装置，除尘设备同步率100%，生产工艺过程无可见烟粉尘外溢
	上料系统和车间其他散尘点设有除尘装置，除尘设备同步率100%
	6
	散状物料封闭储存
	0.1
	散状物料采用料仓、储罐密闭储存
	散状物料密闭储存
	7
	散状物料密闭输送
	0.1
	散状物料采用管状带式输送机、气力输送设备、罐车等方式密闭输送
	散状物料密闭输送
	资源与能源利用指标
	0.20
	1
	钢铁料消耗/KG·T-1
	0.25
	≤1060
	≤1080
	≤1100
	2
	工序能耗/ KGCE·T-1
	0.25
	≤51
	≤56
	≤61
	3
	年吨钢新水耗量/ M3·T-1
	0.2
	≤2.4
	≤2.8
	≤3.2
	4
	生产水重复利用率/ %
	0.2
	≥99.9
	≥99.5
	≥99
	5
	对带有涂层及含氯物质的废钢原料进行预处理，以减少二噁英物质的产生
	0.1
	对带有涂层及含氯物质的废钢原料进行预处理，以减少二噁英物质的产生
	产品指标
	0.05
	1
	钢水合格率/%
	1
	≥99.9
	≥99.5
	≥99
	碳排放量指标
	0.15
	1
	年吨钢二氧化碳排放量/ TCO2·T-1*
	1
	≤1.68
	≤1.78
	≤1.88
	污染物产生指标
	0.15
	1
	年吨钢废水COD排放量/ KG·T-1
	0.10
	≤0.01
	≤0.02
	≤0.03
	2
	年吨钢废水氨氮排放量/ KG·T-1
	0.10
	≤0.003
	≤0.004
	≤0.005
	3
	年吨钢有组织颗粒物排放量/ KG·T-1
	0.10
	≤0.3
	≤0.4
	≤0.5
	4
	年吨钢二氧化硫排放量/ KG·T-1
	0.10
	≤0.1
	≤0.2
	≤0.3
	5
	年吨钢氮氧化物排放量/ KG·T-1
	0.10
	≤0.609
	≤0.709
	≤0.809
	6
	年吨钢烟粉尘排放量/ KG·T-1
	0.10
	≤0.2
	≤0.3
	≤0.4
	7
	年吨钢危废产生量/ / KG·T-1
	0.10
	≤2.0
	≤2.3
	≤2.6
	8
	无组织排放达到环保相关标准要求
	0.10
	无组织排放满足国家及地方政府相关规定要求
	9
	工序废气污染物排放满足超低排放要求
	0.10
	工序废气污染物排放满足国家及地方政府相关规定要求
	10
	车间有害因素满足职业接触限制要求
	0.10
	车间有害因素满足国家和地方对工作场所有害因素职业接触限值
	固废回收利用指标
	0.10
	1
	工序固废综合利用率/ %
	0.5
	≥99.9
	≥99.5
	≥99
	2
	含铁尘泥回收利用率/ %
	0.5
	设有含铁尘泥集中加工处理设备，含铁尘泥回收利用率100%
	含铁尘泥回收利用率100%
	环境管理要求
	0.15
	1
	建立与低碳清洁相关的常态化运行组织
	0.1
	建有低碳清洁领导机构，成员单位及主管人员职责分工明确，定期开展低碳清洁审核活动，有开展低碳清洁工作记
	建有低碳清洁领导机构，成员单位及主管人员职责分工明确，定期开展低碳清洁审核活动
	建有低碳清洁领导机构，成员单位及主管人员职责分工明确
	2
	低碳清洁运行绩效
	0.1
	有低碳清洁管理制度和奖励管理办法
	有低碳清洁管理制度
	3
	低碳清洁相应运行维护人员的配置
	0.1
	低碳清洁相应运行维护人员占工序配置人员比例≥15%
	低碳清洁相应运行维护人员占工序配置人员比例≥10%
	低碳清洁相应运行维护人员占工序配置人员比例≥5%
	4
	年吨钢环境保护成本（含环保设备运行、折旧、管理费用、资源回收）/元·T-1
	0.1
	≥200
	≥150
	≥100
	5
	年吨钢环境保护新设施投入费用（含空气、水、土壤、回收利用）/元·T-1
	0.1
	≥150
	≥100
	≥50
	6
	年低碳清洁资金投入占工序总投入百分比/ %
	0.1
	≥30
	≥20
	≥10
	7
	建立能源成本管理体系
	0.1
	有能源成本管理制度及能源管理信息系统
	有能源成本管理制度
	8
	建立环境清洁管理系统
	0.1
	有环境清洁管理制度及环境清洁管理信息系统
	有环境清洁管理制度
	9
	建立碳管理体系及碳管理信息系统
	0.1
	有碳管理制度及碳管理信息系统
	有碳管理制度
	10
	管理系统具备分析与评价
	0.1
	管理系统能够对运行效果进行评价，发现存在的问题和不足，并提出改进和优化建议
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