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前 言

本文件按照GB/T 1.1-2020 《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起
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磷矿山采空区充填用磷尾砂混凝土制备技术规范

1 范围

本文件规定了磷矿山采空区充填用磷尾砂混凝土制备的总体要求、制备技术、技术指标、试验方法、

检验规则等。

本文件适用于磷矿选矿加工产生的磷尾砂、粒化电炉磷渣的资源化利用处理。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期的对应版本适用本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文

件。

GB 175 通用硅酸盐水泥

GB/T 1346水泥标准稠度用水量、凝结时间、安定性检验方法

GB/T 1596 用于水泥和混凝土中的粉煤灰

GB/T 2419水泥胶砂流动度测定方法

GB/T 2847 用于水泥中的火山灰质混合材料

GB 5085.3 危险废物鉴别标准 浸出毒性鉴别

GB/T 5483 天然石膏 HJ 1415 磷石膏利用或无害化贮存污染控制技术规范

GB/T 14848 地下水质量标准

GB/T 18046 用于水泥、砂浆和混凝土中的粒化高炉矿渣粉

GB 18599 一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准

GB/T 20491用于水泥和混凝土中的钢渣粉

GB/T 26751 用于水泥和混凝土中的粒化电炉磷渣粉

GB/T 50080普通混凝土拌合物性能试验方法标准

GB/T 51450 金属非金属矿山充填工程技术标准

JC/T 681行星式水泥胶砂搅拌机

JC/T 2478 矿山采空区充填用尾砂混凝土

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

磷矿山 phosphate mine

依法批准的矿区范围内从事磷矿产资源开采活动的场所及其附属设施。

3.2

采空区 mined-out area

指矿产被开采后，原矿体所在位置形成的未被充填或维护的空间。

3.3

矿山充填 mine backfill
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采用充填材料对地下采空区充填的作业过程。

3.4

磷尾砂 phosphate tailings

磷矿在选矿加工过程中产生的固体废物。

3.5

胶凝材料 binder

在物理、化学作用下，能从浆体变成坚固的石状体，并能胶结其他物料，形成有一定机械强度复

合固体的物质。

3.6

磷尾砂混凝土 phosphate tailings concrete

由磷尾砂、胶凝材料、水组成，必要时加入外加剂，具有一定工作性能和力学性能的混凝土。

3.7

粒化电炉磷渣 granulated electric furnace phosphorus slag

用电炉法制备黄磷时产生的熔融态硅酸钙基工业副产品，经水淬急冷工艺形成的粒状固体。

3.8

扩展度 slump-flow

磷尾砂混凝土自然塌落后扩展的直径。

3.9

凝结时间 setting time

磷尾砂混凝土从拌和到开始失去塑性（初凝）及完全失去塑性并产生初期强度（终凝）所需的时

间，分为初凝时间和终凝时间。

3.10

沉缩率 shrinkage ratio

磷尾砂混凝土料浆固结后体积变化率，也称沉缩比。

3.11

抗压强度 compressive strength

磷尾砂混凝土试件单位面积上所能承受的最大压力。

3.12

泌水率 bleeding rate

磷尾砂混凝土析出水量与料浆用水的质量百分比。

4 总体要求

4.1 磷矿山采空区充填用磷尾砂混凝土制备技术的选择应遵循技术先进、经济合理、系统稳定、安全

环保等原则。

4.2 磷尾砂应符合 GB 18599的有关规定，胶凝材料应采用水泥或具有胶凝作用的其他材料。

4.3 胶凝材料原料选择应综合材料特性、工程需求和环境条件，选择一种或者几种。

4.4 胶凝材料原料应符合以下要求：

a) 符合 GB175规定的硅酸盐水泥、硅酸盐水泥熟料；

b) 符合 GB/T 26751规定的粒化电炉磷渣或磷渣粉；

c) 符合 GB/T 18046规定的粒化高炉矿渣或矿渣粉；

d) 符合 GB/T 1596规定的粉煤灰；
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e) 符合 GB/T 2847规定的火山灰质混合料；

f) 符合 GB/T 20491规定的钢渣粉；

g) 符合 GB/T 5483规定的天然石膏；

h) 符合 HJ 1415规定的磷石膏，符合 GB 18599规定的第Ⅰ类一般工业固体废物。

4.5 胶凝材料原料为经试验证明有利于提高充填体性能或降低充填成本的无机或有机材料。

5 制备技术

5.1 方法提要

浮选磷尾砂浆浓缩后添加一定比例的胶凝材料，搅拌制备成磷尾砂混凝土后输送至磷矿山采空区，

进行采场充填作业。

5.2 工艺流程

浮选磷尾砂浆通过泵送形式进入浓密机，絮凝剂通过絮凝剂添加系统以溶液形式进入浓密机促进

浮选磷尾砂沉淀；浓密后底流出砂口浮选磷尾砂浆质量浓度提高至 65%及以上并泵送至搅拌机内，同

时按照充填体强度指标称取一定比例的胶凝材料添加至搅拌机内，通过两段连续搅拌流程制备成磷尾

砂混凝土；磷尾砂混凝土通过自流或泵送的方式输送至磷矿山采空区，采空区提前按照要求进行处理，

采场出矿口应建设充填挡墙。

5.3 工艺流程图

磷尾砂混凝土制备工艺流程见图 1。

图 1 磷尾砂混凝土制备工艺流程图

5.4 工艺流程控制条件
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表 1 工艺流图控制条件

序号 控制指标 数据范围

1 浮选磷尾砂浆浓密前质量浓度 10%～30%
2 浮选磷尾砂浆浓密后底流质量浓度 ≥65%；

3 磷尾砂混凝土搅拌时间 ≥3min
4 磷尾砂混凝土灰砂比 1:4～1:20

5.5 主要设备

磷尾砂混凝土制备主要设备包括：浓密机，搅拌机，输送泵，胶凝材料添加系统，絮凝剂添加系

统，自控系统等，设备选型尚应符合 GB/T 51450的规定。

6 技术指标

6.1 扩展度

磷尾砂混凝土扩展度应满足≥120mm要求，扩展度等级符合表 1的规定。

表 2 磷尾砂混凝土的扩展度等级

扩展度等级 F1 F2 F3

扩展直径/mm ≥120，＜250 ≥250，＜350 ≥350

6.2 凝结时间

磷尾砂混凝土终凝时间应满足≤96h要求，凝结时间等级应符合表2的规定。

表 3 磷尾砂混凝土的凝结时间等级

凝结时间等级 H1 H2 H3

终凝时间/h ≤12 ＞12，≤36 ＞36，≤96

6.3 泌水率

磷尾砂混凝土泌水率应满足泌水率≤10%要求，泌水率等级应符合表3的规定。

表 4 磷尾砂混凝土的泌水率等级

泌水率等级 B1 B2 B3

泌水率/% 0～3 ＞3，≤6 ＞6，≤10

6.4 抗压强度

磷尾砂混凝土 28天龄期抗压强度应满足≥0.3MPa要求，抗压强度等级应符合表 4的规定。
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表 5 磷尾砂混凝土的抗压强度等级

抗压强度等级 C0.5 C1 C2 C3 C4 C5

28天龄期抗压强度/MPa ≥0.3 ≥1.0 ≥2.0 ≥3.0 ≥4.0 ≥5.0

6.5 沉缩率

磷尾砂混凝土沉缩率应满足≤9%要求，沉缩率等级应符合表 5的规定。

表 6 磷尾砂混凝土的沉缩率等级

沉缩率等级 S1 S2 S3

沉缩率/% 0～3 ＞3，≤6 ＞6，≤9

6.6 浸出毒性

28天龄期的磷尾砂混凝土浸出毒性鉴别应按照危险废物鉴别标准 GB 5085.3执行，其中可浸出重

金属浓度不应超过 GB/T 14848中 4.1的Ⅳ类限值的规定。

7 试验方法

7.1 扩展度

扩展度的试验方法按本文件附录A进行。

7.2 凝结时间

凝结时间的试验方法应符合GB/T 1346的规定。

7.3 泌水率

泌水率的试验方法应符合GB/T 50080的规定。

7.4 抗压强度

抗压强度的试验方法应符合JC/T 2478的规定。

7.5 沉缩率

沉缩率的试验方法应符合GB/T 51450的规定。

8 检验规则

8.1 检验项目

a） 扩展度；

b）凝结时间；

c） 泌水率；

d）抗压强度；
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e） 沉缩率；

f） 浸出毒性。

8.2 检验原则

a） 新投产鉴定时需 8.1 a）至 8.1 f）全部检测。

b） 原材料、充填工艺有较大的改变时需 8.1 a）至 8.1 f）全部检测。

c） 正常生产时按矿山每班进行 8.1 a）至 8.1 d）项检测。

8.3 判定规则

8.3.1 以扩展度测定结果按表 1判定磷矿山采空区充填用磷尾矿混凝土的扩展度等级。

8.3.2 以凝结时间测定结果按表 2判定磷矿山采空区充填用磷尾矿混凝土的凝结时间等级。

8.3.3 以泌水率测定结果按表 3判定磷矿山采空区充填用磷尾矿混凝土的泌水率等级。

8.3.4 以抗压强度测定结果按表 4判定磷矿山采空区充填用磷尾矿混凝土的抗压强度等级。

8.3.5 以沉缩率测定结果按表 5判定磷矿山采空区充填用磷尾矿混凝土的沉缩率等级。
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附 录 A

（规范性）

扩展度的试验方法

A.1 试验设备

A.1.1 行星式水泥胶砂搅拌机应符合现行行业标准 JC/T 681的规定；

A.1.2 电子称的量程为 3kg，分度值为 0.1g；
A.1.3 玻璃板规格为 400mm×400mm×5mm（长×宽×厚）；

A.1.4 截锥圆模规格为 70mm×100mm×60mm（上口内径×下口内径×高），应符合现行国家标准 GB/T
2419的规定；

A.1.5 不锈钢尺的量程为 500mm，分度值为 1mm；

A.2 试验步骤

A.2.1 开始试验前用拧干的湿抹布擦拭搅拌叶和搅拌锅，使其表面湿而不带水渍。

A.2.2 磷尾砂烘干后，称取一定量的磷尾砂（准确至 0.5g），置于搅拌锅内。

A.2.3 按照配合比称取胶凝材料（准确至 0.1g），置于搅拌锅内。

A.2.4 按照质量浓度要求计算水添加量，并称取拌合水（准确至 0.5g），置于搅拌锅内。

A.2.5 把搅拌锅放在固定架上，上升至指定位置，启动胶砂搅拌机自动搅拌程序。先低速搅拌 120s，
再高速继续搅拌 60s，记录搅拌机开始时间。

A.2.6 在拌合料浆的同时，将玻璃板放置在水平位置，用湿抹布擦拭玻璃板、截锥圆模，并将截锥圆

模至于玻璃板中央，盖上湿布备用。

A.2.7 待搅拌机停止后，取下搅拌锅，迅速用湿抹布将玻璃板及截锥圆模再均匀擦拭一遍，将搅拌好

的料浆迅速注入截锥圆模内，用刮尺刮平，将截锥圆模按垂直方向提起，任料浆在玻璃板上自由流淌，

至停止流动（或截锥圆模提起后约 30s），用钢尺量取流淌部分互相垂直的两个方向的最大直径，取

其平均值作为磷尾砂混凝土的扩展度。
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