科技成果征集表

	成果名称
	面向石化、冶金行业的冷却循环水系统节能关键技术及系列应用

	成果拥有单位
	浙江科维节能技术股份有限公司

	成果单位简介
	浙江科维节能技术股份有限公司（简称“科维节能”）成立于2004年，专业从事节能技术（产品）研发、生产及合同能源管理(EPC)服务,重点研发推广能量系统优化节能技术。公司总部设在杭州市区，在国内建有4大运营中心及16家办事处，注册资本陆仟万元人民币，净资产逾叁亿元人民币，是中国节能服务领域最具特色和竞争力的科技型节能服务公司之一。

●国家火炬计划重点高新技术企业

●浙江省工商“守合同重信用”AAA级企业

●浙江省地税国税纳税信用等级AA级企业

●通过体系认证荣誉企业（IOS9001/45001/14001/50001）

●国家发改委第一批﹠工信部第二批备案节能服务公司

●杭州市科技创新十佳高新技术企业

●浙江省科学技术进步奖三等奖

●入围“中石化循环水系统整体优化节能服务供应商”

●设有浙江省级技术中心﹠研发中心

●“Gowell流体输送技术”被认定为浙江省服务名牌

●杭州市工业企业信息化应用示范企业



	成果来源
	自主研发

	成果简介（主要技术和创新断点等）
	“面向石化、冶金行业的冷却循环水系统节能关键技术及系列应用”为科维节能自主研发且完成科技成果鉴定的一门成熟技术，经专家鉴定，技术水平达到国内领先，国际先进。

该项技术曾获得2016年浙江省科技进步奖三等奖，是集数据采集、诊断分析到系统优化节能设计及能源管理系统开发的一整套自主技术。此外，项目还在整改管网不利因素、消除换热瓶颈、优化水力平衡、提高水泵效率等方面，开发了一系列针对性强的配套高效产品或装置，实现高效节能。

技术思路（原理）：能量系统优化技术有别于单一设备优化或局部工艺优化，它是一种针对生产过程中各单元之间的效率和能耗匹配进行全系统优化的技术方法，力求寻找整个生产过程的最佳工况，进而实现整个生产过程的最高效率和最低能耗。进行能量系统优化，首先要从全局优化的角度，找出能量利用存在的问题，找出各种问题之间技术的、经济的影响关系，对全系统问题进行主次定位和定性，再进一步作全面的可行性研究，对需要解决的问题作出技术的、经济的定量分析。

主要技术指标：

（1）系统运行数据精准采集标准的开发；

（2）先进成熟的检测技术技术开发；

（3）自主开发独有的换热网络优化和管网水力优化设计仿真模拟数学模型，用以解决减少系统热负荷值，从而减少冷却循环水系统需水量，从根本上实现节能目标；

（4）高效节能泵的仿真定制设计，确保水泵处于高效运行；

（5）建立完善的专家分析诊断及优化系统，为用户系统提供优化节能最佳解决方案；

（6）针对节能技术改造过程中遇到的困难，设计开发相应的配套工艺装置，保证系统的高效运行；

（7）平均节能率能达到25%以上。

技术创新点：

创新点一：首家系统性地揭示了国内工业冷却循环水系统高能耗成因，建立了完整的参数采集标准，先进成熟的检测技术与发明出冷却循环水系统节能优化方法，并开发出水力平衡调节装置与变流量控制系统、驱动冷却塔风机动力装置等一系列配套高效节能装产品，解决了系统中局部阻力异常、水力失衡、换热器换热效果不好、设备无效流量、水泵匹配及运行模式不合理等问题，保证了设备的安全可靠性，使系统能耗最低。

创新点二：针对石油化工行业冷却循环水系统普遍存在着换热器高低分布差异比较大，泵站能耗大的状况，发明出一种开式与闭式相结合的循环水系统，有效地降低了循环水泵能耗，可靠性高，在系统改造工程量不大的前提下，节电率达35%左右。

创新点三：发明出一种节能式循环冷却水系统的设计方法，从全局过程系统的能量供应关系进行分析，体系化地构建了换热网络优化和管网水力优化数学模型（WHPN优化仿真软件），重点解决了如何减少系统热负荷值，进而减少冷却循环水系统需水量，以达到系统节能降耗的目的，并进行仿真定制设计高效节能泵，使之达到最优化的水力模型，确保水泵处于高效运行。

创新点四：开发出在线监测和冷却循环水经济运行与能耗管理系统及控制软件等，建立了节能精细化和智能化管理模式。



	技术领域
	节能领域技术与装备之节能服务（含诊断）

	成果成熟度
	很成熟

	推广行业及应用场景（简单描述）
	钢铁、冶金、石油、化工、机械、电子、制药等用到工业循环水系统的行业

	市场预测
	不受地域限制，实用性强，市场空间大，建议大力推广。

循环水系统的优化节能改造平均节能率能达到25%以上。

	典型案例（简单描述）
	1、宁波中金石化有限公司

     技改对象为200万吨/年芳烃装置冷却水系统。系统配1400kW水泵5台和710kW水泵3台，常规运行4大1小台泵，通过对当前水力平衡进行调整，管网阻力进行优化，同时更换5台大冷却泵和2台小冷却泵（小泵包括高效节能电机），技改前后运行模式相同，经双方验收确定，节电率33.01%，年节电量达1785.8万度。

2、新乡永金化工有限公司

技改对象为二期循环水系统，系统主要用于135万吨/年乙二醇换热设备冷却使用，冷却水泵站共配备额定功率为2240kW冷却泵4台和额定功率为1250kW冷却泵1台，常规运行2台大泵。经系统经优化调整，共更换2台大冷却泵为高效节能泵，技改前后运行模式相同，经验收，节电率36.02%，年节电量达1242.512万度。

3、北京龙源惟德能源科技有限公司（使用单位：天津钢铁集团有限公司）
技改对象为动力厂鼓风机水系统，该系统主要用于两台汽轮机和一台低压发电汽轮机、一台中压发电汽轮机供水的冷却循环用，冷却泵站配有额定功率为800kW冷却泵8台，常规运行6台。经系统优化调整，共更换8台冷却泵为高效节能泵，同时对运行模式进行调整，调整后常规运行5台，达到改前用水需求量，经验收，节电率58.68%，年节电量达2256.68万度。



	合作方式
	（在(内打√）(技术转让  (技术服务 (产品对接 (推广应用 (融资

	科技成果签订
	(需要  (不需要

	标准制定
	(需要  (不需要

	负责人
	陶冬生
	手机
	13758130089
	邮箱
	taods@ecowell.cn

	联系人
	刘冬平
	手机
	13858130563
	邮箱
	liudp@ecowell.cn


附案例单页验收单
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